Приложение 2
Инструкционно-технологическая карта

«Обработка полочек»

	Наименование 
операции
	Технические 
условия
	Рисунок

	1. Обработка бортов цельновыкроенными подбортами
	На лицевой стороне полочек наметить контрольные линии на расстоянии 35 и 70 мм. от среза борта. Заутюжить припуск на изнаночную сторону по контрольным линиям на ширину 35 мм два раза.
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	Застрочить заутюженный припуск, ширина шва 1мм. (строчка 1).

Прострочить край борта, ширина шва 5 мм. (строчка 2).
	[image: image13.jpg]


[image: image3.jpg]



	

	2. Обработка карманов
	Заутюжить косую бейку пополам изнаночной стороной внутрь.
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	Окантовать вход в карман с лицевой стороны полочки.
	
	

	
	Обметать внутренний срез бочка с изнаночной стороны.
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	Проутюжить бочок.

С лицевой стороны по вспомогательному лекалу наметить линию входа в карман.
	
	

	
	Полочку наложить на лицевую сторону бочка изнаночной стороной вниз, совмещая внешний край окантовочного шва с контрольной линией входа в карман; приколоть булавками.
Полочку перевернуть изнаночной стороной вверх.  Приколоть внутренний край бочка к полочке.
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	Настрочить внутренний край бочка на полочку с изнаночной стороны, ширина шва 7мм. (строчка 1).

Скрепить бочок с полочкой по боковым срезам, ширина шва 5 мм. (сточка 2).

Узел приутюжить.
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